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夏までにすぐできる「ポンプｄｅエコ」 

  夏の節電対策は大丈夫ですか？

地球温暖化 
地球温暖化により、異常気象・砂

漠化・海面上昇と地球規模の問題が

発生している。地球温暖化の原因の

１つが二酸化炭素であり、日本の二

酸化炭素排出量の３５．４％※が産業

部門で排出されている。日本では、

「２０２０年時点の温暖化ガス排出量

を全体で９０年比２５％削減する」と

いう目標を国際公約に掲げているが、

東京電力福島第一原発の事故によ

り、二酸化炭素排出量が少ない原発

の新増設は難しくなり、国内の二酸

化炭素削減は最大１０％にとどまる

試算が政府から出された。また、原

発休止分を火力発電所で補うことに

よる二酸化炭素の増加、さらには夏

の供給電力不足という事態が予想さ

れている。 

 

夏の電力不足 
年間を通じて一番電力を使うのは

夏である。電力各社では今夏の電力

需要に対する供給不足が報じられて

おり、節電頼みの夏になる。節電の

ために工場の稼働時間変更、生産

の休日シフトによる工場稼働率の低

下が予想される。また、東京電力で

は電気料金の値上げが言われてお

り、当社のお客様の中には値上げに

より２，０００万円／月も電気料金が

上がるお客様がいる。企業としては

夏の電力不足は大きな負担になる。

産業分野におけるポンプの消費電

力の割合は２５％と意外に多く、産業

分野の全ポンプを２０％省エネする

だけで、産業分野の消費電力を５％

削減可能である(上図)。本格的な夏

がくる前にポンプによる省エネを実

施することは急務である。 

 

「ポンプｄｅエコ」は工場稼働率 

低下を防ぐ 
夏までの短期間で実施できる省エ

ネ施策は限られている。そんな中、

エコポンプによる省エネ対策は、動

力設備の中で比較的短期間で実施

することが可能である。当社では、

様々なお客様の工場で「ポンプｄｅエ

コ」を実施しており、エコポンプと超

高効率モータ（ＴＵモータ）の導入に

より、消費電力１０～７５％削減の省

エネ実績がある。ポンプの省エネ手

法は大きく２つあり、①機器の高効率

化 ②運転の適正化である。現状の

ポンプ仕様を変更せずに、効率の高

いエコポンプと超高効率のＴＵモー

タへ変更することで、簡単に省エネ

できる。またムダを削減し、設備に適

切なポンプ制御や台数にすることで

省エネができる。ポンプによる省エネ

は、「機器の高効率化」と「ムダの削

減」をするため、お客様の生産体制

への影響がなく、工場稼働率を低下

することなく節電に取り組める。 

 

冷却プロセス用ポンプの省エネ 
夏はよく水を使う季節である。特に、

空調やクーリングタワーなどの冷却

プロセスに用いられるポンプの稼働

率が上昇する。そのため夏の猛暑が

くる前に冷却プロセス用ポンプの省

エネ・節電対策を行うことが重要であ

る。当社ではクーリングタワーや空調

装置の「ポンプｄｅエコ」の多数の実

績がある。クーリングタワー用ポンプ

の事例では、①エコポンプニュース

Ｖｏｌ．６でも紹介したように５台のポン

プの仕様見直しにより、電力を２４％

日本におけるポンプの使用電力量の現状

年間消費電力量は約１兆ｋＷｈ

※１．経済産業省 第16回省エネルギー基準部会の開催結果
資料参照 （平成23年1月24日）

※２．ＩＥＡ 資料参照

【ポンプでの省エネシミュレーション】

ポンプでの年間消費電力量 ： 1,200億ｋＷｈ

電力単価 ： 10円

ＣＯ２換算排出係数 ： 0.000311 （平成22年度 関西電力）

全ポンプで
２０％の省エネ
を達成した場合

三相誘導電動機の
消費電力量

約５５％

内、産業用の年間消費電力量は、4,900億ｋＷｈ※1

一般的に産業分野で用いる最終製品のうち、

電力使用量の約２５％をポンプ※2

が占めている。
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※温室効果ガスインベントリオフィス「日本の温室効果ガス排出量データ（1990～2010 年度）」 



削減、二酸化炭素を約１００ｔ、年間

コストは２６０万円も削減できた実績

がある。②某食品会社のクーリングタ

ワー用ポンプでは、エコポンプとＴＵ

モータにより機器の高効率化を行っ

た結果、消費電力削減率２７％、年

間コスト削減金額約２２万円、CO2 

約９ｔ削減できた(下図)。 

 空調装置用ポンプでは、インバー

タを設置しただけで省エネ対策を既

に完了としているお客様がいる。イン

バータ導入済みポンプに対して、機

器の高効率化と適切な制御を行うこ

とで、更に省エネが可能である。 

③某製薬会社の吸収式冷凍機用ポ

ンプ４台では、既にインバータで制

御されていたが機器の高効率化とイ

ンバータによる最適制御により更に

消費電力削減率１０％、年間コスト削

減金額約８０万円、CO2 約３５ｔ削減

できた実績がある。 
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※Ｈ２０年度東京電力ＣＯ２排出係数：０.０００４１８

※電力単価：１０.０円/ｋＷｈ

※年間運転時間：８,７６０時間

・ ポンプ効率 ： １６％ＵＰ

・ モータ効率 ： ３.２％ＵＰ

・ 年間コスト
削減金額 ： ２１８，８０９円

・ ＣＯ２削減量 ： ９.１ｔ

クーリングタワー用ポンプ（１１ｋＷ_１台） 事例
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まずはご使用のポンプについてお聞かせ下さい。

高効率のエコポンプで省エネ・ＣＯ２削減！
お使いのポンプをもとに省エネ提案をいたします。

ポンプ名称

年間運転時間 [h] 8,000 10.0 0.000311

※H２２年度関西電力のCO2実排出係数

１．ポンプ比較表

ポンプ形式 11kW 11kW

仕様 4P 60Hz 220V 4P 60Hz 220V

吐出量[m3/min]

全揚程[m] -2m (-12%)

ポンプ効率[%]

軸動力[kW] -1.9kW (-19%)

モータ効率[%]

消費電力[kW] -2.5kW (-22%)

年間消費電力量[kWh]

２．省エネ効果

ポンプ省エネ提案書
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Network

 エコポンプ導入が急増し、 

省エネ・節電実施のため、 

工場はフル稼働生産中です。 
 

お客様の工場でも 

夏の電力ピークが来る前に、 

ポンプの省エネ化を実施することで、

工場稼働率の低下を防ぎ、 

無理なく節電しませんか？ 
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