
投資効果の大きいポンプに絞ってまずは22台。
エコポンプで、電力消費量41％削減！
～サントリープロダクツ株式会社 高砂工場での事例～

烏龍茶や伊右衛門、CCレモンにオ

ランジーナ、そしてストーリー仕

立てのCMで人気の高い缶コーヒ

ーのBOSS！ウイスキーのイメージ

のほうが強いかもしれませんが、

ソフトドリンクのラインナップも

ずらり。今回は、そう、誰もが知っ

てるあの飲料メーカー、サントリ

ーでの省エネ事例を紹介します。

創業は、1899年（明治32年）。大阪

西区で葡萄酒の製造販売から始ま

った商店が今や、連結従業員数

37,613名（2014年12月31日現在）、

連結売上高2兆4,552億円（2014

年度）。世界中に拠点を持つ、日本

を代表するグローバルカンパニー

です。

そんな巨大企業の製品づくりを支

えているのは、やはり従業員一人

ひとり。今回お話を伺った、サント

リープロダクツ株式会社 高砂工

場工務部門の辻敦浩技師長、工務

原動グループの中沢久尚課長と芝

田大作様からも、自社製品に対す

る愛情と品質管理への厳しさが感

じられました。

省エネ講習会で 

“インペラカット” に納得

　一足早く、サントリープロダク

ツ（株）木曽川工場でエコポンプを

導入していたことや、トリシマの

代理店の光伸株式会社を通じてエ

コポンプの存在は知っていたとい

う芝田様が、本社の省エネ委員会

を通してトリシマの講習会を知り、

「省エネ講習会」に参加されたのが、

2014年7月頃。

「インバータで省エネするのは、工

場ではある意味当たり前でしたが、

『インペラカット』というのは初め

て聞きました。分かりやすく説明

していただき、これならたしかに

（省エネ）できるな、と思いました」。

「インペラカット」とは、お客様の

仕様に合わせてインペラの外形を

加工（カット）すること。通常、プラ

ント設備設計時には、「大は小を兼

ねる」という安心感から必要以上

に大きなポンプが設置されている

ケースが多いのですが、これが「ム

ダ」につながります。また、一般的

に、汎用ポンプではサイズ展開が

限られているため、大き目を選ぶ

しかないという現状もあります。

そこでトリシマでは、お客様の設

備状況に応じて、インペラを一つ

ひとつジャストサイズに調整する

ことで余分な消費電力を削減。汎

用ポンプで、一台ずつすべてにイ

ンペラカットを実施しているのは

トリシマだけです。

90kW→45kWで大丈夫！？

　その他、筒形カップリングガー

ドが標準装備されているなど、安

全面でも安心できたので、さっそ

くエコポンプの導入を進めようと

したものの、工場全体で使われて

いるポンプは約170台。一気にす

べてを取り換えるのは、現実的に

は厳しい。そこで、現場のご協力の

もと、光伸とトリシマとですべて

のポンプの運転状況をチェックし、

「古い・稼働時間が長い・モータ

容量が大きい・ポンプがたくさん

ある用水エリア」を中心に選定し、

22台のポンプを交換することと

なりました。

サントリー高砂工場

▲ 芝田氏
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ただ先述したように、トリシマの

エコポンプは、インペラカットで

無駄を省くため、モータ容量が小

さくなることが多い。肝心の送水

能力がちゃんと保てるのか、工場

の稼働に支障が出ないか、という

心配は、「めちゃくちゃありまし

た」。90kWのポンプが45kWにサイ

ズダウンできるという結果に、

「本当に！？大丈夫？って、正直

ちょっと心配でしたね」。

ところが実際に、サイズダウンし

たエコポンプが動き出すと、「全

然問題なし！」。三人そろってこ

たえてくれました。「逆に、最初の

設計は何だったんだろう、って。

（ポンプが）大きすぎない？ と

いう話にはならなかったのかな

って（笑）」。

省エネ目標は、

エネルギー原単位で約半分！

　自然環境の保全やエネルギー

の有効利用が世界的に叫ばれる

いま、ここサントリーでも積極的

な省エネ対策が進められていま

す。つくっている製品や生産量に

よって、各工場に目標値が割り当

てられているとのことですが、高

砂工場の場合、「2020年までに、

2007年比でエネルギー原単位で

約半分」と厳しい数字が課せられ

ました。

「あるところまではわりと一気に

下げられるのですが、できること

はやった、っていう後からが難し

い。そういう意味では今まで、『ポ

ンプで省エネ』という意識はなか

ったので本当によかったですね」。

短納期で、安心 ・安全 ・確実

に工事完了！

　今回、営業活動から据付け工事

まで尽力してくれたのは、これま

でにもエコポンプの販売で大きな

貢献をしてくれている光伸。「今ま

で、（光伸には）修理くらいしか頼

んだことがなかったので、正直、工

事は大丈夫かな、ってちょっと不

安もあったんです。でも、配管工事

も多くて大変なのに、施工面もし

っかりしていました。しかも、年内

に間に合わせたかったので工期も

短かったのですが、きっちり間に

合わせてくれました」。

今回は、設備の見直しというタイ

ミングのよさも重なって、22台と

いう多数のポンプを交換した高砂

工場。そのうちの1台、流量変動と

発停が多い原水ポンプに着目して

みると、流量原単位※の削減率は

55%となりました。（下図参照）

「うちの工場ももう16年目になる

ので、とくに古いポンプについて

は、メンテで使い続けるより、新品

に取り換えたほうがいい場合も多

いですよね。イニシャルコストは

多少かかるかもしれないけど、ラ

ンニングコストや保善費は確実に

減りますから」。

「実際、電力の連続監視をしている

のですが、エコポンプ導入後、（消

費電力量が）下がっているのは、す

ぐに分かりました」。

今後も、投資回収に見合うものか

らエコポンプに取り換えていきた

い、とおっしゃってくださいまし

た。そのご期待に応えられるよう、

トリシマと光伸とタッグを組んで、

これからもしっかりサポートさせ

ていただきます！

辻技師長▲

中沢課長▲
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※流量原単位とは、水1㎥を送るのに必要な電力
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